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W A felszerelés és (izembehelyezés el6tt olvassuk el az emelédobbal egyiitt leszallitott
utasitasokat.

& Tartsuk az utasitasokat biztonsagos helyen, hogy a jovében is kéznél legyenek.
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2 EK megfeleléségi nyilatkozat

A gépek biztonsagarol sz616 98/37/EGK szamu
iranyelv
Il A fliggeléke alapjan

Kijelentjlk, hogy az alabbi termék:

Rendelési szam:

Emeld tipusa: SKC0802204FNU400526020N
Sorozatszam:

Teljesitmény:

Gyartas id6pontja:

Megfelel az alabbi vonatkoz6 eléirasoknak:

Gépek biztonsagardl szélé 98/37/EGK

iranyelv

73/23/EGK iranyelv

Elektromagneses Osszeférhetéségrél szolo

89/336/EGK iranyelv

Alkalmazott harmonizalt szabvanyok, részletesen:

EN 60204-32, (gépek biztonsaga)

EN ISO 12100-1/ 12100-2

Nemzeti el6irasok, szabvanyok és specifikaciok:

1993. junius 9-i rendelet/1993. szeptember 22-i kérlevél

1992. jalius 29-én kelt, 92-765, 92-766, 92-767 szamu rendelet

DIN 15400; DIN 15401

Alkalmazott minéségiigyi rendszer:

EN29001/1SO9001

A teljesitett miiszaki szabvanyok és specifikaciok részletesen:

FEM 9.511 — ,gépek besorolasa”.

FEM 9.661 — ,sorozatban gyartott emeléeszk6zok meghaijté és kabelcsorld elemeinek
méretei és mindsége”

EN 818 — Jancmindség, kivalasztasi szempontok és miszaki kévetelmények”

FEM 9.511 — ;motorok kivélasztasa”

FEM 9.755 — ,gépi hajtasu, sorozatban gyartott emeldszerkezetek biztonsagos tizemi
élettartamanak meghatarozasa”

FEM 9.751 — ,gépi hajtasu emelészerkezet: biztonsag”

FEM 9.901 — ,sorozatban gyartott emel&szerkezetekkel felszerelt hiddaruk sorozatban
gyartott emeléeszkozeinek tervezési alapjai”

Bernard DELEFOSSE
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3 BIZTONSAGI ELOIRASOK

w VIGYAZAT!
SZEMELYI SERULES VAGY ANYAGI KAR ELKERULESE ERDEKEBEN AZ ALABBI

BIZTONSAGI ELOIRASOK BETARTASA KOTELEZO!
Az emelét nem kezelheti szakképzetlen személy!

Gondoskodni kell a biztonsagi szabalyok betartasarél (személyi védoéfelszerelés,
munkateruletek akadalymentessége, a tertleten kévetendd utasitasok kiflilggesztése...).

Uzemeltetés kdzben mindig készen kell allni a vészleallit6 gomb megnyomasara. Vészleallitas
utan minden miivelet megszakad.

Tilos az emeldn jelzett legnagyobb Gzemi terhelésnél nagyobb
terhet emelni. Tulterhelést okozhat a teher razk6déasa, vagy esetleges Utk6zése mas
targyakkal.

Mikodtetés eldtt ellenérizze, hogy a teher megfeleléen van-e elhelyezve és régzitve a horgon.
A horog kiakadasgatléit gondosan régziteni kell.

Tilos a horogcsoportot az emeld aljaba vezetni. Tilos tovabba a lancot a lancfészekbdl a
zuhanasbiztositdig kivezetni. Ellenkezé esetben a lanc eltérhet, a teher pedig lezuhanhat.

Tilos az emelét emberek széllithsara hasznalni.
Tilos a teheremeld lancot megcsavarni (a horogcsoport elforgatasaval...).

Tilos terhet emberek kdzelében szallitani. A horgot sem teherrel, sem pedig terhelés nélkil
nem szabad emberek fo6lé emelni. Tilos a felfliggesztett teher alatt tartézkodni.

Tilos a terhet szandékosan kilenditeni.
Tilos a kiakadasgatldkat eltavolitani.

Tilos a horog befogdpofajara hevedert erésiteni (mivel a horog megsérilhet, a teher pedig
lezuhanhat).

A terhet mindig a padlérdl kell felemelni. Tilos a mar megemelt horogra terhet akasztani.
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4 Utasitasok a megfelelé mikodtetéshez és
karbantartashoz.

W Az alabbi utasitasok betartasaval megérizheté a berendezés j6 allapota, valamint
biztonsaga.

Tilos az emeldt az elektromos vezetékeknél fogva mozgatni, vagy felemelni.

Az emel6t mindig megfelelé tamaszra kell helyezni, igy elkerilheté az als6 részén talalhatd
alkotoelemek (elektromos vezeték, emelélanc, kabelkarmantyd, lancdob...) megrongalédasa.

Tilos az emel6t atalakitani, kivéve a gyartd altal megvizsgalt és jovahagyott atalakitadsokat.

Tilos a biztonsagi alkotéelemeknek a kézikonyv elbirdsaitdl eltérd, vagy a gyartd altal nem
jovahagyott értékekre torténd bedllitasa.

Tilos az emelbt a gyartotol, vagy a gyarto altal képzett karbantart6tél kapott felhatalmazas hianyaban
javitani, vagy atalakitani.

Tilos az emeldn taldlhatd végallaskapcsolokat a gyartotol, vagy a gyarto altal képzett karbantart6tdl
kapott felhatalmazas hianyaban kiiktatni, elallitani, vagy eltavolitani.

Tilos az emeldt targyak kihlzasara, meglazitasra, vagy oldalirAnyl vonszolasara hasznalni.

Tilos a mozgé alkatrészeket megérinteni.

Tilos az emeldt mikodtetni, ha nincs megfeleld fizikai allapotban.

Tilos az emeld hasznélata, ha hianyos allapotban van (elhasznalédott, eldeformalédott...).

Tilos az emelére erés utéseket merni.

Tilos az emeldlancot felfliggesztd szerkezetként hasznalni.

Tilos a horgot fluggdlegestél eltérd helyzetben hasznalini.

Tilos a kezel6t az emelé miikddtetése kbzben megzavarni.

Tilos a fiigg6 terhet magéara hagyni, kivéve, ha feltétlentl sziikséges.

Tilos az emeldt hegesztd berendezés foldelésére hasznalni.

Ne hasznalja az emel6t a rendeltetésétdl eltérd célra, vagy terlleten.

Az emel6 kézi mozgatasakor a terhet is egytt kell tolni vele.

Ne hasznalja a biztonsagi alkotéelemeket (végitkozk, vészledllitd...) tzemi alkotdéelemként.

Ne hasznalja feleslegesen a vezérl6ket (kertilje a gombok nyomogatasat — be- és kikapcsolgatasat).
Ez az emel6 tulmelegedését, akar megrongaldédaséat okozhatja.

Ne hasznalja az emel6t az ajanlott tipustdl eltérd tApegységgel (tul alacsony, vagy tal nagy
feszlltség, hianyz6 fazis...).

Az emel6t a szerkezetnél fogva, vagy a célnak megfelel6 eszkdzokkel, illetve eredeti
csomagolasaban kell mozgatni.

Ne tegye ki az emel6t kedvezétlen id6jarasi hatasoknak (hémérséklet, savassag...).

Az emel6t mindig tisztan, korrozié ellen védett allapotban kell tartani (kenés...).

A mikdodtetéshez normal munkafeltételeket kell biztositani (kornyezeti hémérséklet, idéjaras...). A
szabadban hasznalt emel6 szamara a lehet6 legmegfelelébb védelmet kell biztositani a kedvezbtlen
id6éjarassal szemben. Az emel6t letakarva gondoskodni kell arrél, hogy a lancdob belsejébe ne
hatolhasson be viz. Ha az emel6t szabadban hasznaljak, akkor a lancdob aljan vizelvezetd nyilast
kell kialakitani.

Az emel6t normal Uzemi kdrnyezetben (terhelés nélkil), a kedvezétlen idéjarasi hatasok (por,
nyirkossag...) ellen védve kell tarolni.

Az emel6t hozzaértd szakember telepitse.

Az emel6 felerésitéséhez és megtamasztdsahoz hasznalt szerkezetnek merevnek kell lennie.

Az emel6 rendszeres karbantartast igényel, a jelen kézikbnyvben foglalt Gtmutatdsok szerint.

A mozgo alkatrészeket — tobbek kozott a lancot — a kézikdnyvben foglaltak szerint tiszta és olajozott
allapotban kell tartani. Az alkotdéelemeket kizardlag az emelé tipusanak megfeleld, eredeti
alkatrészekre szabad kicserélni. Tilos gyanus, tisztazatlan eredet(i potalkatrészeket hasznalni.
Ellenérizze, hogy a végallaskapcsolok a helylkdn vannak-e.

Tilos a terhet ferdén, legfeljebb 3 fokot meghaladé szégben emelni.
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Mozgatas el6tt ellendrizni kell a teher megfeleld kiegyensulyozottsagat. Keriini kell a teher egy
ponton torténd emelését. Az eléirdsoknak megfeleld tartozékokat hasznaljon (felfliggesztd
szerkezetek, emel6 tartd...). Ugyelni kell a felemelni kivant teher tomegkozéppontjara.

A teher felfliggesztéséhez a mozgatni kivant teherhez viszonyitva szabad eszkdzoket kell hasznalni
(inkabb hevedert, mint merev tartot).

A teher mozgatasakor tgyelni kell arra, hogy elég magasan, és tavol legyen a kdrnyezé gépektél és
mas targyaktol.

A teher felemelése elbtt bizonyosodjon meg arrél, hogy az emel6 fliggbleges helyzetben van-e.
Szallitbkocsi vagy daru hasznalatakor kertlni kell a rakomany vagy a horog kilengését.
Tobbsebességes hajtas esetén a gépet alacsony fokozatban kell elinditani, illetve fékezni.

Ha ugyanazt a terhet egyszerre tobb gép mozgatja, akkor a miiveletet tapasztalt vezetének kell
irdnyitania. A sziikséges ovintézkedések korultekint® alkalmazasaval gondoskodni kell a terhelés
megosztasarol, és az egyes gépek tulterhelésének megelézésérdl. A miivelet megkezdése elétt a
gépeket gondosan ellendrizni kell.

Veszélyes miiveletek elvégzése utan, vagy ha az emeld mikodése hibasnak latszik (a normalistol
eltéré zaj, mikodeés, sth.), értesiteni kell az illetékest.
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5 Biztonsagi eldéirasok a hajtészerkezethez

5.1 Biztonsagi eléirasok a hajtoszerkezet telepitésének elékészitéséhez

W A hajtészerkezet telepitésének elékészitésekor a kovetkezé biztonsagi eléirasokat kell

betartani:

A telepitésben kizardlag hozzaértd, képzett szakemberek vehetnek részt, akik rendelkeznek a
telepitéshez szikséges ismeretekkel.

Ellenérizni kell, nincsenek-e eltérések a tervrajzok, az Utmutatasok, az alkatrészek és a szerkezeti
méretek kozott.

A telepitési és karbantartdsi munkak helyén tgyelni kell a mozgo gépi egységekre, példaul mas
gépekre, darukra, valamint 5nmkodo ajtdkra. A telepités helyén gondoskodni kell arrél, hogy
mas berendezések miikbdése ne veszélyeztethesse a telepitési munkakat (és viszont).
Biztositani kell, hogy illetéktelenek és a kozelben tartézkoddk ne Iéphessenek be a munkak
helyszinére.

5.2 Biztonsagi elbirasok a hajtoszerkezet telepitéséhez és mdkddtetéséhez

W A hajtészerkezet telepitésekor a kdvetkezd biztonséagi eléirasokat kell betartani:

Megfeleld biztonsagi berendezésekkel gondoskodni kell arrél, hogy magasban végzett munkaknal
semmilyen targy ne zuhanhasson le.

Gondoskodni kell arrdl, hogy a gépek és berendezések ne Iéphessenek véletlenil mikodésbe
vagy mozgasba a telepités, vagy karbantartas soran.

A telepitési és karbantartasi helyeket, valamint az azokhoz vezet6 kdzlekeddket tisztan és
rendben kell tartani.

W A hajtoészerkezet Uzemeltetésekor a kbvetkezé biztonsagi eléirasokat kell betartani:

A hajtészerkezet Uzemi élettartama nagyban fligg a helyes hasznalattél. A hajtdészerkezet
rendeltetési besorolaséatél eltéré hasznalata esetén lizemi élettartama megvaltozik.

Mozgas kdzben tgyelni kell arra, hogy a mozgé alkatrészek ne tk6zhessenek 6ssze mas
targyakkal vagy személyekkel.

A hajtészerkezetet példaul Utkbzéskor érd fokozott erbhatasok utan ellenérizni kell a rogzité
csavarok tartasat, valamint a motor, a fék és a hajtas mikodését. Ellenérizni kell a szerkezet
mozgasait, kiemelt figyelmet forditva az eréatviteli rendszer megrongalédasara utald, szokatlan
zajokra.

A hajtészerkezet meghibasodasanak észlelése utdn végre kell hajtani a szilkséges ellenérzéseket
és karbantartast. Ujboli hasznalat elétt biztositani kell a hajtoszerkezet hibatlan mikodését.
Kerulni kell a gyors, hirtelen mozgasokat. Szikségtelen, hirtelen inditAsoknal a motor gyorsan
tulmelegedhet.

A biztositékokat nem szabad mas méretlire cserélni. Mindenfajta villamos munkat kizarélag
képzett villanyszerel® végezhet.

5.3 Biztonsagi eléirasok a hajtoszerkezet karbantartasahoz

W A hajtészerkezet karbantartasakor a kovetkezé biztonsagi eléirasokat kell betartani:

A hajtészerkezetet az utmutatdsoknak megfeleléen rendszeres ellenérzést, valamint megel6z8
karbantartast igényel. Az ellenérzésekrdl és a karbantartasrol nyilvantartast kell vezetni. A
rendszeres karbantartas és ellenérzés a hajtdszerkezet biztonsdgos és hatékony mikodésének
eléfeltétele. Szokatlan, vagy bizonytalan helyzetekben a hajtészerkezet forgalmazéjahoz kell
fordulni.
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« A fék mikddésére fokozott figyelmet kell forditani. Rendkivil fontos, hogy a biztonséagi
berendezések rendben és hianytalanul miikddjenek, mivel védelmet nyljtanak az emberi
mulasztasokkal szemben.

» A hajtészerkezet karbantartasat a hajtoszerkezet gyartoja altal kijeldlt, képzett karbantartokra kell
bizni. A hajtészerkezet karbantartasat hozzaértd, a karbantartasi és ellenérzési Utmutatasokat
ismerd személyre kell bizni.

» Mindig a hajtdszerkezet gyartdja altal jbvahagyott eredeti pétalkatrészeket kell hasznalni.

» A hajtdészerkezet felépitésének vagy teljesitmény-jellemz6inek megvaltoztatasat, vagy atalakitasat
el6zbleg egyeztetni kell a hajtészerkezet szallitojaval.
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6 Garancia

Lasd altalanos értékesitési feltételeinket.
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7 Szallitmany atvétele

Szemrevétellel ellendrizze a csomagolast, hogy megbizonyosodjon épségérdl.

Ha nem talalja épségben, értesitse az illetékest.

Ellenérizze, hogy az emeld megfelel-e a megrendelésnek.

Az egyszeribb széllithatésag érdekében a lancdobot szétszerelt allapotban szallitjuk.

\\'f v
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8 Leiras — miszaki jellemzoék

8.1 Emelé tipusa

10 SKc 8 2 2 2 FNE
Teher Tipus Sebesség FEM csoport: 0 | Agak szama | Egy- vagy Véltozat:
(kg x 100) =1Bm, kétsebessége | OH = felfiiggesztd horog
1=1Am, s FNR = kézi tolékocsi
2=2m FNH = kézi lancos kocsi
FNE = elektromos szallitékocsi

&

A csusz6 tengelykapcsold gyarilag a névleges teljesitmény 140% (+/- 5%) -ara van beallitva.

8.2 F6bb részegységek

1-  FO burkolat 6- Egyagu horogcsoport/horog
2-  Hajtémuivek 7- Kétagu horogcsoport/horog
3-  Fék/cslsz6 tengelykapcsolé/burkolat 8- Lancdob

szerelvény
4-  Lanckerék kimendtengellyel 9- Villamos szekrény

5-  Lancvezetd

W A megvasarolt emeld kizardlag a névleges teljesitménnyel megegyezé maximalis
teljesitménnyel hasznélhat6 (Iasd a fenti tablazatban).
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W Az Gzemi élettartamot a mindenkori kdvetelmények, az atlagos zemidé, a miikodtetések
szama és a karbantartas hatarozza meg.

8.3 Az emelé mikddése

Kinematikai lanc

g NN 0 N N0 A4 NN A f

l
7y

P10012n

1

WUUU‘UUUUUUUT
I

MUszaki elényok

EalE Sl

Motor
Lanckerék
Hajtom
Fék/csisz6 tengelykapcsolé

Helyzetének késztnhetben a csusz6 tengelykapcsolé megcesuszast kbvetden a vezérlészekrény

gombjanak kioldasaval minden esetben képes megtartani a terhet.

8.4 Az emeld méretei és sulya

ﬂ 27kg (1/1) - 30kg (2/1)

Emel6 szabvanyos lancdobbal.

89

135

223

366 (500kg)
416 (1000kg)

422

_
|
|

454 *

y

91 (500kg)

248

112 (1000kg)

296 *

POS003XN
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8.5 Az emelé felerdbsitése

1. Felfuggeszté horog
2. Alapzatra szerelés
3. L vagy // alaku feler6sités az 6sszekodtéegységgel

8.6 Kornyezeti adatok
Kornyezeti —20°C-tél +40°C-ig
hémérséklet:

Védelem: alapkivitelben IP55
Oldaliranya huzasi legfeljebb 3 fok
sz0g :

Koérnyezetkéarosité hatés:

Zajszint: 75 decibel

P0O5007
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8.7 Nyomtatott aramkaori kartya (2 emelési sebesség vészleallitoval)

2XV 1XV 1V 2v
O ' il IRURY
@) @) |(‘) O 0Ol0 ‘(|D (OXO)
wlo/e 0 0 0
| oo
o0 I ka1 | U~ [ k22 | PP [ ka5 |
o O0O0O0 [oJoJoJo] [e]oJo)e)
I DUy oy POy gyp oy
P10029 v O ; : O
L1 L2 L3 - I
X Y
e PT:MT o
T100
Ly e
0, oX¢ %U
00
-l]:l--l]:l—l
EMELO TAPELLATAS NYOMTATOTT ARAMKORI KARTYA
L1 emel6 tapellatas X1 csatlakozé
L2 emel6 tapellatas 10 k6z06s
L3 emel6 tapellatas 1 emelés
K21-2 _ fék 4 leeresztés
K21-4 + fék 6 jobb oldal, elektromos kocsi
K10-1 1U-2U  motor tapellatas 7 bal oldal, elektromos kocsi
K25-R3 v motor tapellatas 8 elmozdulasi fordulatszam-valaszté
K25-3 2V motor tapellatas 9 foldelés
K25-R1 1w motor tapellatas 1-2 hévédelem (mellékaramkor helyett)
K25-1 2w motor tapellatas 2-3 fels6 végallaskapcsolé (mellékaramkor helyett)
4-5 als6 végallaskapcsol6 (mellékaramkor helyett)
FOLDELO VEZETEKEK 10 biztositék T 1,25 A
foldel6 érintkezd, 4 csatlakozo K10 vészledllité kontaktor
PE motor K21 emelési kontaktor
PE nyomtatott aramkori kartya K22 leeresztési kontaktor
PE kocsi csatlakoztatas K25 fordulatszam-vélaszt6
PE tapegység T100 vezérlé transzformator
KOCSI CSATLAKOZO (X24) 9 szamlalé (opcionalis)
K10-1 L21 elektromos kocsi tapellatas K22-22 szamlal6 (opcionalis)
K10-3 L22 elektromos kocsi tapellatas

VEZERLOSZEKRENY CSATLAKOZO (X23)
k6z06s vezérlészekrény

emelés

leeresztés

Fordulatszam-valaszté
vészledllitas

jobb oldal, elektromos kocsi

Bal oldal, elektromos kocsi
elmozdulasi fordulatszam-valaszté

0N O~ WDNBR
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9 Leiras — muszaki jellemzok (kocsi HPN)
W A kocsi kizarolag az adattablan feltiintetett névleges teljesitménnyel miikbdtethetd.

W A kocsi Uzemi élettartamat a mindenkori kovetelmények, az atlagos tizemidé, a
muikodtetések szama és a karbantartas hatarozza meg.

9.1 Midszaki jellemzék

Az NHT 60 kg-tdl 500 kg-ig barmilyen, cégiink altal gyartott lancos emelével hasznalhaté.
VAaltoiranyitds, illetve egy- vagy kétsebességes hajtassal egyarant tizemeltetheté.
Haladhat egyenes, vagy az alabbi sugaru ivelt palyakon:

<1000 kg 2m
<2000 kg 2m
<3200 kg 2m
<5000 kg sugar megkotés nélkal

9.2 Kornyezeti adatok

Kornyezeti hémérséklet: —20°C-tél +40°C-ig

Védettség: alapkivitelben IP55

Kornyezetkarosito hatés:

Zajszint: 70 decibel 1 méteren belil
9.3 Méretek

Lasd a mérettablat.
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9.4 Opcionalis felszerelések
1 2 3 3 2 4

=0l

4
o
S
o

TOO11

1. VEGALLASKAPCSOLO:
Ledllitja az adott iranyd mozgast, amikor a kocsi Utvonalanak végére ér.
2. ELLENSULY:
A teljes szerelvény kiegyensulyozasahoz egy, vagy két ellensulyt kell telepiteni.
3. ELEKTROMOS MUKODTETO ESZKOZ:
Az etetdlanc mikodtetéséhez; a csuszéfejnek nem szabad tulhaladnia a gérgés idomon (A).
4. VILLAMOS SZEKRENY:
Ha a villamos szerelvények szamara nincs elegendé hely az emelé dobozaban.
5. MEGALLITOK:
Attol fiiggden, hogy melyik végallaskapcsol6hoz tartoznak, a zarolapok peremének alsé vagy
felsd részén talalhatok.
6. KEFE:
Az alakos elemmel surlodo kefe a féldelést teszi lehetévé.
7. MEGALLITOK AZ ELMOZDULASI PALYAN:
Nem szallitasi tartozékok: Ezeket az alakos elemre, a kocsi sinpalyajanak végére kell felszerelni.
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9.5 Futémacska mozgatémd (TMU var.)

8. Fogaskerék/hajtdmi egység
9. Fék dorzstarcsak

10. Féktarcsa

11. Aluminiumgydrd

12. Allitoanya

13. Motorfedél

14. Villamos szekrény

15. Frekvenciavalto

16. Csatlakozdkéabel

17. Univerzalis rdgzité csavarok

A futbmacska mozgatomii egységeket daru vagy emeldékocsi 6nalld, vagy 6sszetett egységként
torténé mozgatasara tervezték. Tilos a fentiektél eltéré barmely hasznalat (pl.: emelé mozgas). A gép
épuleten belll és kivul egyarant hasznalhatd. Specidlis kérnyezet (pl.: horganyz6 Uzemek) esetén
Ugyelni kell az esetleges korlatozasokra.
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9.6 Frekvenciavaltdé haladé motorhoz

e 1 - Sorkapocs

e 2 -—V0ros hibajelzé LED
e+ 3-206ld,0K”LED

e 4 —DIP alapjel

Altalanos tudnivaldk

A villamos szekrényben a halado motor és a fék fordulatszamat szabalyozo frekvenciavalto
talalhat6. A frekvenciavaltd a gépkezeld utasitasainak megfeleléen valtoztatja a haladdé motor
fordulatszamat.

A frekvenciavalté egyik jelzélampaja (3) az tzemi allapotot, a masik (2) pedig a mikodesi
hibakat jelzi. Amikor az Gzemallapot jelz6lampaja (3) vilagit, a frekvenciavaltdo mikodik. A (3)
jelz6lampa villogasa hibat jelez, a folyamatban l1évé mlvelet azonban nem szakad meg. A (2)
hibajelzé lampa fénye mutatja, hogy a folyamatban I1évé mivelet hiba miatt megszakadt.

A frekvenciavalté paraméterei gyarilag elére be vannak allitva a paraméter-beallito
gombokkal (4). A frekvenciavalté minden csatlakozasa keresztil halad az (1) csatlakozoén.

10/2005

A SWF Krantechnik GmbH fenntartja a fenti informéciok kulon értesités nélkul torténd valtoztatdsanak ill. kiegészitésének jogat. 1 9




SWF

KRANTECHNIK

10Telepités

Az emel6édob lUzemi élettartama a telepités médjan is malik.

A kézikdnyvnek az emel6 telepitésére, hasznalatara és karbantartasara vonatkoz4 Utmutatasait
figyelmesen be kell tartani.

Az Utmutatasokkal ellentétes hasznalat veszélyes lehet. llyen esetben a gyartét semmilyen felel6sség
nem terheli.

Az emelédob hasznalatdnak megkezdése elétt a teljes kézikonyvet el kell olvasni, és meg kell érteni.
A kézikonyvet mindig az emel® kdzelében, a kezeld és a karbantartast végzé személy szamara
elérheté helyen kell tartani.

A biztonsagi eléirasok betartdsa kotelezé (vezetékkoteg, munkateriletek tavolsagai, a terlletre
vonatkozé utmutatasok kiflggesztése...).
Teenddbk:

Villamos csatlakoztatas

(lasd: Villamos csatlakozas).

A lancdob felszerelése

(lasd: Lancdob).

Ellenérizze, hogy a felfliggesztdé

horog megfeleléen van felhelyezve,
attol fuggbéen, hogy egy- vagy

kétagu.

Ellenérizze, hogy a horogcsoport, a
roégzitdé lemezek és a lancvezetd
meghuzasi nyomatékai megfelelnek-

e az ebben a kézikényvben

el6irtaknak

(lasd: Csavarmeghuzasi

nyomatékok).

Ellenérizze, hogy a lanc nincs-e megcsavarodva.

Ellenérizze, hogy a zuhanasbiztositd megfeleléen illeszkedik

a lAncdobba, és hogy a rogzitési pont és a kétsoros lanc tartasa megfelel6-e.

Ellen8rizze a gumilutk6zé megfeleld rogzitését.

Mérje meg a felfliggesztd horgok és a horogcsoport nyilasi méretét. Jegyezze fel késdbbi
hasznalathoz.

Miutan befejezte az ellendrzést, hajtsa végre a kévetkezd miveleteket (mindig alljon készen a
vészleallitd gomb megnyomaséra).

Olajozza meg, majd jarassa a lancot kis ideig terhelés nélkl.
Terhelés nélkul ellenérizze, hogy a horog mozgéasa
megegyezik-e a vezérldszekrényen lathatd nyilak irAnyanak.

Ha nem, cserélje fel a tapkabel 2 fazisat.

Ellendrizze a csusz6 tengelykapcsold miikddését: mikodtesse az
emel6t terhelés nélkdl,

gy
27

7 ,,l;,llllm/ 7
A 7272
7

sz

tengelykapcsolot

csuszkalni maximum 3 masodpercig.

A lancnak nem szabad mozognia, a motornak pedig tovabb kell
jarnia.

Ellendrizze a fék mikodését: emeljen fel a névleges terhelésnek

megfeleld terhet, majd

eressze le.

Ellenérizze a végallaskapcsold miikodését és bedllitasat.

Végezzen az emel6 telepitési helyén dinamikus vizsgalatot a névleges terhelést +10%-kal meghaladé
teherrel, valamint statikus vizsgalatot a névleges terhelést + 25%-kal meghaladé teherrel

10/2005

A SWF Krantechnik GmbH fenntartja a fenti informéciok kulon értesités nélkul torténd valtoztatdsanak ill. kiegészitésének jogat. 20




SWF

KRANTECHNIK

10.1 Villamossag

W A villamos szerelvénydobozon végzett barmilyen miivelet elétt ellenérizze az emelédob
tapellatasanak megszakitasat.

W Az emel6tél legfeljebb 6 méter tavolsagban szakaszol6 kapcsolot kell elhelyezni.

10.1.1 Villamos csatlakozas

A tapkabelt, a biztositékokat és a f6 megszakitd kapcsolét (lasd a kapcsolasi vazlatot) a vevé
biztositja.
Ellenérizze, hogy a halézati rendszer megfelel-e az emel6 szamara.
Ellenérizze, hogy a feszliltség-ingadozas nem haladja-e meg +5%-kal a névleges értéket.
Kapcsolja ki az aramforrasokat.
Az emel6 elektromos fékapcsoldja legyen kikapcsolva.
A tapkabelt ne csatlakozOkapcsokkal (csillarérintkezékkel sth.) csatlakoztassa az emel6hoz.
Ne hasznaljon merev, vagy az aldbbiakban felsorolt keresztmetszettél eltérdé kabeleket az emeld
tapellatasahoz.
Tilos a szakaszolé kapcsoldkat, a fékapcsolokat, a hatarold, vagy védéberendezéseket kiiktatni.
Tilos a hatarol6 Utkdzdket eltorlaszolni, elallitani, vagy eltavolitani, valamint tilos az ttk6zék altal
megengedettnél tovabb jaratni az emelét.

|

o] o]

il

PS TR PB P10025
PS:. Téapegység
TR: Kocsi csatlakoz6
PB: Vezérlészekrény csatlakozé

10.1.2 Csatlakoztatas:

* Vegye le a vezérlszekrény fedelét.

» Vezesse a (PS) kabelt a szekrénybe a PG kdbelkarmantyln keresztul.

e Csatlakoztassa az L1 — L2 — L3 fazist, és a foldel vezetéket az X1 kapocstablahoz (lasd 9.2).
» Ellendrizze az érintkezék megfeleld illeszkedését.

e Zarja be a dobozt.

* Ellendrizze az emel6 mikodéseét.

Legkisebb kabelkeresztmetszetek:

Tapellatas: 1,50 mm2
Kiegészité aramforras: 0,75 mm2
Vezérlédoboz/emels: 1,00 mm2
Biztositekok T125A
vezérléfesziltséghez:

Biztositékok a tapegységhez:

-230V: 10A
-400V: 10A

W A tapkéabelt az eléirasoknak megfelelé fékapcsoldval, vagy szakaszolo kapcsoloval kell
ellatni.

=

A tapkabelt és a f6 szakaszol6 kapcsolot a vevé biztositja.
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10.2 Emeléegység

W Kizardlag eredeti gyartmanyu lanc hasznéalata megengedett.
W Tilos az emelélancot hevederként hasznalni.

W Tilos az emelélancot megcsavarni.

W Tilos a lancot feltekerve a dobba helyezni.

W A lancot mindig tiszta és olajozott allapotban kell tartani, és megfeleld allapotat naponta
ellenérizni kell.

10.2.1 Lancdob

TELEPITES:
* Helyezze a lancot a dobba (2).
» lIgazitsa a dobot a lancvezet6re (1) és helyezze be
. a felfliggeszté szeget (3).
» Rogzitse az alatéttel (4) és a szeggel (5).

Tobbféle lancdob kaphatd, kdztik szabvanyos méretl lancdob
legfeljebb 8 méteres lanccal, és kuldnleges valtozatok mas
hosszusagokkal.

10.2.2 Zuhanasbiztosito (a lancdobban)

W A zuhanasbiztositdo nem funkcionalis, hanem
biztonsagi elem.

/m W A zuhanasbiztosito hasznélata helyes hosszusagu
1001 , I P
lanccal elkertlhetd.

SZETSZERELES:
e Tavolitsa el a szeget.
* Huzza le a csovet az Utkoz6rél.
» Tavolitsa el az utkozd mindkeét felét.
VISSZAHELYEZES:
* A zuhandsbiztosito alatt legyen
legaldbb 150 mm lanc.
* Helyezze az utk6z6 mindkét
felét
* alanc kore.
* Helyezze a csovet az itk6zé
koré.
» Rakja be a szeget.

& [RECTNES
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rogzitécsének az emelé felé kell fordulnia.

10.3 A kocsi telepitéese
A kocsi Uzemi élettartama a telepités maédjan is malik.

A kézikdnyvnek a gép telepitésére, hasznalatara és karbantartasara vonatkozé utmutatasait feltétlena

figyelmesen be kell tartani.

Az Utmutatasokkal ellentétes hasznalat veszélyes lehet. llyen esetben a gyarté semmilyen
feleldsséget nem vallal.

A gép hasznalatdnak megkezdése elbtt a teljes kézikdnyvet el kell olvasni, €s meg kell érteni.
A kézikdnyvet mindig a gép kdzelében, a kezeld és a karbantartasért felelds személy szamara
elérhetd helyen kell tartani.

A biztonsagi eldirasok betartdsa kotelezd (vezetékkoteg, munkateriletek tavolsagai, a terleten
koévetendd utmutatasok kifliggesztése stb.).

A kocsi barmilyen alakd elmozdulasi Uton hasznélhat6. Az emeldre kétés vagy horog a kocsi
telepitése utan csatlakoztathato.

W Ellendrizze a sinpalya szélességét, és allitsa be a kocsi peremeinek tavolsagait a
tablazatok alapjan

Ellendrizze, hogy: - A+50 -

e azidom rogzitve van-e,

* hogy az idom megfelel-e a megtadmasztani 25 ¥ 25
kivant terhekhez, —- - o= -

* hogy a méretek megfelelnek-e a telepiteni
kivant kocsihoz,

* hogy a taphalézat és a motor elektromos
jellemzdi megegyeznek-e.

Teenddk:

1 - Akocsi leszerelése:

» Tavolitsa el az ellensuly feldli oldalon az

oldallemezt. M
» lgazitsa a kocsit a tartora. F—l
e Szerelje vissza az oldallemezt. -
» Ellendrizze, hogy minden anya szorosan tart-
e.
e (Lasd: Meghuzasi nyomatékok.) @
2 - Akocsi leszerelése nélkul: [_” -

» Helyezze el a kocsit az idom végén.
» Erdsitse fel az elmozdulasi végallaskapcsolot ; 1

(nem szallitasi tartozék) a sinpalya végére. ] o B o H I
» Ellendrizze, hogy minden anya szorosan tart- ' | | i

e.
(Lasd: Meghuzasi nyomatékok.) j
» A palyaiveken a hajtokerekek lehetdleg az iv

kulsd oldalara kertljenek.

Y +Z=4mm MAXI
w NAGYON FONTOS!

A teljes holtjaték ugyanazon az oldalon, a meghajto

W gorg0bk és az idom széle kbzott nem lehet nagyobb, mint 4 mm.

Hrrrrrrrrrzrrrrrerzzzn
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10.3.1 A peremek beallitasa

C1< 1000 C2< 2000 C3< 3200 C5< 5000
m mni
e Tl LT e el T« Jemfem) ]« el
[ | w0 |8 |20 || B8 | =5 [t ||| == i | 0] 0
) ] *'i ] i ] i ] i
2 4 | 2 3|z f | 25
64 4 0 2 0 0 0
66 6 2 0 2 0 1
72 14 4 1 8 2 0
73 16 4 2 10 2 1
74 225 18 6 0 10 2 1
81 22 6 2 17 4 1
82 24 8 0 17 4 1 3 0 1 6 1 0
89 30 8 3 25 6 1 8 2 0 12 2 0
90 30 10 0 25 6 1 11 2 1 14,5 2 1
91 32 10 1 28 6 2 11 2 1 14,5 2 1
98 36 12 0 260 34 8 1 19 4 1 309 20,5 3 1
100 40 12 2 36 8 2 198 4 1 24 4 0
106 0 0 0 42 10 1 27 6 1 30 5 0
108 2 0 1 44 10 2 27 6 1 32,5 5 1
110 3 1 0 46 10 3 30 6 2 35 5 2
113 8 2 1 48 12 0 305 32 8 0 6 1 0
118 9 3 0 54 12 3 38 8 2 12 2 0
119 11 3 1 54 12 3 38 8 2 12 2 0
120 12 4 0 56 14 0 40 10 0 14,5 2 1
125 16 4 2 60 14 2 46 10 2 18 3 0
126 18 4 3 62 14 3 46 10 2 20,5 3 1
131 20 6 1 2 0 1 51 12 1 24 4 0
133 270 22 6 2 6 0 3 54 12 2 339 26,5 4 1
135 24 8 0 8 2 0 54 12 2 30 5 0
137 26 8 1 8 2 0 56 14 0 30 5 0
140 30 10 0 12 2 2 3 0 1 32,5 5 1
143 32 10 1 14 2 3 6 0 2 36 6 0
146 36 12 0 17 4 1 8 2 0 42 7 0
147 38 12 1 20 4 2 8 2 0 42 7 0
149 40 12 2 20 4 2 11 2 1 42 7 0
150 46 12 3 22 4 3 11 2 1 445 7 1
155 26 6 1 16 4 0 6 1 0
158 30 6 3 19 4 1 8,5 1 1
160 32 8 0 22 4 2 12 2 0
166 38 8 3 355 227 6 1 17 2 2
168 325 40 10 0 30 6 2 20,5 3 1
170 42 10 1 32 8 0 20,5 3 1
178 50 12 1 40 10 0 381 30 5 0
180 52 12 2 43 10 1 32,5 5 1
185 56 14 0 46 10 2 36 6 0
186 58 14 1 48 12 0 38,5 6 1
188 60 14 2 51 12 1 38,5 6 1
190 62 14 3 51 12 1 42 7 0
198 6 0 3 3 0 1 49,5 7 3
200 8 2 0 3 0 1 50,5 8 1
206 14 2 3 11 2 1 6 1 0
210 17 4 1 14 2 2 12 2 0
215 22 4 3 19 4 1 18 3 0
218 390 26 6 1 415 22 4 2 429 20,5 3 1
220 28 6 2 24 6 0 23 3 2
226 34 8 1 30 6 2 30 5 0
240 48 12 0 43 10 1 445 7 1
248 56 14 0 51 12 1 52 7 4
260 4 0 2 6 0 2 5 0 2
268 12 2 2 14 2 2 12 2 0
280 24 6 0 27 6 1 24 4 0
288 32 8 0 35 8 1 32,5 5 1
300 44 10 2 46 10 2 445 7 1
302 46 10 3 48 12 0 47 7 2
303 460 48 12 0 480 48 12 0 488 47 7 2
304 48 12 0 51 12 1 48 8 0
305 50 12 1 51 12 1 50,5 8 1
306 50 12 1 51 12 1 50,5 8 1
307 52 12 2 54 12 2 53 8 2
308 52 12 2 54 12 2 53 8 2
309 54 12 3 54 12 2 53 8 2
310 54 12 3 56 14 0 54 9 0
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W FONTOS MEGJEGYZES
Tart6 legkisebb magassaga

M 140mm

Biztonsagi alatét

[}
i

]

W A perem kulsd oldalan, a csavar alatt mindenképpen legalabb egy alatétet el kell
helyezni.

10.3.2 A futbmacska mozgatoma felszerelése

A futbmacska mozgatomii egységet ugy kell felszerelni, hogy a villamos doboz a motor feldli oldalra
keruljon, az 6sszekotd kabelek pedig lefelé nézzenek (lasd a fenti abrat).
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A fenti abratdl eltérd szerelési helyzet esetén csdkken a villamos doboz hitése. Ennek
eredményeként az inverter tiimelegedhet és karosodhat.

10.3.2.1 A futbmacska mozgatomd egység dsszeszerelése

Gyb6z6djon meg arrdl, hogy a munkateriilet biztonsagos, és hogy a gép az 6sszeszerelés soran nem
Iéphet miikddésbe véletlenll. A gép aramellatdsat gondosan meg kell szakitani, igy elkerilhetd
az aramutés-veszély és a gép hirtelen miikddésbe Iépése.

» lgazitsa egymashoz, majd tolja a homlokfelllet iranyaba a gépegységet és a hajtokerék fogazatat.

* Forgassa a mozgatomivet a megfelelé szogbe, a rogzité csavarok nyildsaihoz igazitva. A
motorfék megakadalyozza a szabad elforgast. A forgatashoz el6szor oldja ki a féket (lasd a
motorra vonatkozé Utmutatasokat), vagy emelje fel a kereket a sinrél.

e Csavarja be lazan a rogzité csavarokat, ne feledkezzen meg az alatétekrél.

» Hafelemelte a kereket, akkor engedje le, majd hizza meg a régzité csavarokat.

A keréknek a csavar meghuzasakor a sinpalyara kell tamaszkodnia, mentesitve a melléktengelyt a
tulzott terheléstdl.

» Huzza meg a rogzité csavarokat az el6irt meghuzasi nyomatékkal. M8-as csavar esetén a
javasolt meghuzasi nyomaték 23 Nm.
» Csatlakoztassa a tapcsatlakozo6t a motorhoz.

10.3.2.2 A gép elinditasa

» Ellendrizze, hogy a helyi kérilmények megfelelnek-e az tizemallapotoknak, amelyekre a
futdmacska mozgatomivét tervezték (tébbek kozott zart térben/szabadban térténé hasznalat,
kornyezeti/sugarzasi hémeérséklet, szél, por, freccsend viz, ho, viz, veszélyes anyagok kezelése,
tlzveszély stb.).

» Ellendrizze, hogy a tapfeszilltség és a frekvencia megfeleld-e a futbmacska mozgatomi szaméara.

» Ellendrizze a helyes forgasi iranyt. Ellenérizze, hogy az irany megfelel-e a vezérléjelnek. Tébb
motorral felszerelt rendszer esetén ellendrizze, hogy minden egység a helyes sorrendben,
megfeleléen mikodik. Ha valamelyik motor mikddése nem megfeleld, akkor képzett
villanyszerel6vel és/vagy az illetékes karbantartoval ellenériztesse az elektromos csatlakozéasokat.
A tovabbi teend6khdz lasd a villamos részekre vonatkozé Utmutatdsokat és elektromos kapcsolasi
vazlatot.

Ellen8rzéskor készuljon fel arra, hogy berendezés esetleg a varttal ellentétes iranyd mozgasba kezd.

» Ellendrizze a fék mikodését. A fék gyarilag beallitva, normal esetben lizemkész allapotban kertil
leszallitasra.

» Miuikodés kdzben figyelije meg a mozgatomibél hallhaté mikddési zajt. A nagyon hangos,
er8s6dé hang a motor helytelen csatlakoztatasara utal. Ezt stirgésen ki kell javitani. Az ismétlédd,
jOl kivehetd zOrej csapagytorésre utal, melyet az illetékes karbantarténak kell helyreallitania.

» Muikodés kdzben kézzel ellenbrizze a gépezet rezgéseit. A tllsdgosan erds rezgés okat meg kell
keresni. A mozgatom altal okozott hibat ellendriztetni kell az illetékes karbantartéval.

» Hosszabb ideig tarté miikddés utan ellenérizze az izemi hémérsékletet. F-osztalyl motor esetén
a hémérséklet nem Iépheti tul a 100°C-ot. Ha a hémérséklet tulsagosan megnd, az a motor, vagy
a hiités hibas mikddéseéhez, illetve a motor tulterhelédéséhez vezethet. A hibat kivalté okot meg
kell keresni, és ki kell javittatni az illetékes karbantartéval.

» Ellendrizze a prébalizem és az Uizembe helyezési préba megfelel6 végrehajtasat, valamint az
atadasi naplé helyes kit6ltését.

» Ellendrizze, hogy a prébaiizemhez kiiktatott biztonsagi berendezéseket hidnytalanul ismét
Uzembe helyezték-e.
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11— Karbantartas — alkatrészcsere

11.1 Karbantartasi ellenérzélista

Ellenérizend6 Gyakorisag A személyzet sziikséges
képzettsége

Fék miikodése Naponta Kezel6
Lanc ellenérzése szemrevételezéssel Naponta Kezel6
Vezérlédoboz drétkotél-felfliggesztése Naponta Kezel6
Lanc tisztasaga és kenése Havonta Kezel6
CsUsz6 tengelykapcsolé mikodése Havonta Kezel6
Lanc kopasanak megmérése 3 havonta Kezel6
Horgok kopasanak megmérése 3 havonta Kezel6
Horogcsoport csavarjainak meghtzasa 3 havonta Kezeld
R6gzité lemez csavarjainak ellenérzése 3 havonta Kezeld
Szabadonfut6 kerék kenése Evente Kezeld
Csavarok meghutzasi nyomatékanak ellendérzése és korr6zionyomok Evente Szakképzett szerel6
keresése
CsUsz6 tengelykapcsol6 és fék beallitasa Evente Szakképzett szerel6
Hajtom{ kenése Nem sziikséges a kenésiik

W A fenti miveleteket gyakrabban kell végrehajtani, amennyiben az emelét sokat
hasznaljak, vagy ha maximaélis terheléssel, esetleg nehéz munkakdrilmények kdzott
tzemeltetik.

11.2 Kenéanyagok

Rendszeresen olajozza a lancot

Kenési pont Specifikacio Ajanlott markak Mennyiség
Lancm Olaj vagy folyékony ken6anyag Lanckené folyadék (Ceplattyn vagy hasonlé) Szikség
szerint
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Szabadonfut6 kerék A Kendzsir (MoS2 mentes) Aral: Aralub FK 2 Szikség
siklécsapagy + KP 2 (DIN 51 502) BP: BP Energrease LS —EP 2 szerint
csapagypersely Szappan-alapu litium Esso: Unirex N2

Hozzavetéleges cseppenéspont: Mobil: Mobilgrease HP

+260°C Shell: Shell Alvanio EP Grease 2

Penetracio térés utan: 265-295°C DEA: Paragon EP 2

Uzemi hémérséklet: Fuchs: Renolit Duraplex EP 2

—20°C és +130°C kozott
Hajtomivek o MOBIL : MOBILITH SHC 460 12 cl

11.3 Fék/csuszo tengelykapcsold egység

11.3.1 MUkodési elv

A csusz6 tengelykapcsold tarcsa alkatrészei a hajtdmi el6téttengelyére (1) vannak felszerelve. A
tobbi fékalkatrész a fékfedélre van felszerelve.

A rug6 (9) fenntartja a nyomast a csuszé tengelykapcsolo alatét (4) és a féktarcsa (3) kozott.

Az anya (5) rogziti az egységet a hajtomu elététtengelyén.

Amikor teher emelése vagy leeresztése kdzben a tekercs (6) feszilltség ala kerll, nekinyomaédik a
rogzitd tarcsanak (7) (kioldva a féktarcsat (4), erre szolgal az X-szel jeldlt 1égrés).

A tarcsak (3 és 4) szabadon elforogva atviszik a mozgast a fogazott tengelyre (8).

A fékezésre akkor keril sor, amikor a tekercs mar nincs feszliltség alatt, a rugdk (9) pedig
visszaszoritjak a tekercset és a betétet a féktarcsahoz (4).

|
u N
|

P10017n P10018n

11.3.2 Csusz6 tengelykapcsolo beallitasa:

» Akasszon a névleges terhelésnél 40%-kal nagyobb terhet az emelére.
» Tavolitsa el a fék-zaréfedelet és a tomitést.
» Emelje fel a terhet lassan, majd gyorsan.
» Hasznaljon csavarkulcsot az allitbanya (5) megfelel6 iranyba forditasahoz.
- A csavaronyomaték noveléséhez forditsa az anyat az éramutato jarasaval egyezd iranyba.
- A csavaronyomaték csokkentéséhez forditsa az anyat az 6ramutato jarasaval ellenkezd iranyba.
» Addig ismételje a 3. és 4. |épéseket, mig a terhet gyors sebességgel csak alig lehet emelni. A
csuszo6 tengelykapcsolod beallitasa kész.
* Helyezze fel a tomitést és a fék-zarofedelet.
» Gyors sebesség mellett ellenérizze névleges teher emelését.

W A csusz0 tengelykapcsolo bedllitAsahoz a fek-zarofedelet el kell tavolitani, és a
miveletsort allé6 motorral kell elvégezni.
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W Tilos a mozgo alkatrészekhez hozzaérni. A vezérlédoboz emelégombjanak
megnyomasa elétt gy6zédjon meg réla, hogy semmi nem érintkezik az allitbanyaval
(példaul csavarkulcs).

11.3.3 Fék beallitasa

» A beallitAs megkezdése elétt tavolitsa el a terhet és kapcsolja le az aramellatast.
» Tavolitsa el a fék-zaréfedelet és a tomitést.
» Mérje meg hézagmérével a féktarcsa (7) és a rogzitd tarcsa (1) kozti légrést (X) az elektromagnes
koérdl legalabb harom pontban.
* A fék beallithsahoz:
- Csavarja ki valamelyik rogzitécsavart (10).
- Az éllitécsavart (11) az éramutato jarasaval ellentétes iranyba forgatva cstkkentse, vagy az
Oramutatd jardsaval egyezd irdnyba forgatva novelje a légrést.
- HUzza meg a rogzit6 csavart (1).
- Hajtsa végre a fenti miveletet a masik két finombeallitasi ponton.
- Ellenédrizze a légrés beallitAsat a magnes korul mindentt.
* Ellendrizze a fék mikodéseét.
* Helyezze fel a tomitést és a fék-zarofedelet.

Fék légrés Legkisebb Iégrés (mm) Legnagyobb Iégrés (mm)
Féktarcsa (7) és tekercs (6) kozoétt X =0,2 X=0,5
&

A fék/csuszé tengelykapcsold egység cseréje elbtt elséként ki kell kotni az elektromagnes
tapvezetékeit a villamos szerelvénydobozbdl.

11.4 Lanc

11.4.1 Lanc eltavolitasa

Egyaqu lanc:

* Vegye le a terhet a horogrél.

e Szerelje szét a horogcsoportot.

» Eressze le a lancot a lancdobba.

» Tavolitsa el a lancdobot, majd csavarja ki, és vegye ki az als6 lancvezetét.
Kétaqgu lanc:

Emelje a horogcsoportot kérilbelul 30 cm-nyire az emel6éhaz folé.

» Tavolitsa el a lancdobot.

« Ovatosan vegye le az also lancvezetét.

e Oldja meg a lancot a rbgzitési ponton.

o Szétszedése nélkil vegye le a kétagu horogcsoportot, hagyja, hogy a lanc atcsusszon rajta.
» Engedje, hogy a lanc tobbi része atfusson a lanckeréken.

11.4.2 Lanc cseréje

A lancot mindig rugalmas mianyag behelyezé
szerszammal kell berakni a helyére (1). A szerszam
hasznalataval minden esetben biztosithatd, hogy a
lanc megfeleléen a helyére keruljon.

W Csere utan mindenképp helyezze a

gumigydriket a lanc koré.

A fémgyiiriinek az emelétest felé kell fordulnia.
Egyagu lanc:

005
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» Helyezze az utolsé lancszemet a behelyezb szerszam kis miianyag horgaba.

» Helyezze a szerszam masik oldalat a kerékbe, a lancdob feléli oldalon.

» Emelje fel lassan a lancot, mig a szerszam és a lanc megjelenik a kerék masik oldalan.

Kétagu lanc:

» Helyezze az utolsé lancszemet a behelyezb szerszam kis miianyag horgaba.

» Helyezze a szerszam masik oldalat a kerékbe, a lancdob feléli oldalon.

» Emelje fel lassan a lancot, mig a szerszam és a lanc megjelenik a kerék masik oldalan. Folytassa
a fentieket, mig a lancbél kb. 50 cm lathatova valik.

» Tolja keresztll a lancot a szabadonfut6 keréken, kdzben Ugyeljen, hogy a lanc ne csavarodjon
meg.

» A négy csavart eltavolitva 6vatosan vegye ki a lanchorgonyt (5). Vegye ki a szegecset (6).

» lllessze a lancvéget a lanchorgony nyildsaba.

» lllessze a szegecset (6) a lanchorgony nyilasaba.

» lllessze a helyére a lanchorgonyt, majd hizza meg a négy csavart (20 Nm meghuazasi
nyomatékkal).

Tilos az emel6lancokat megcsavar ni.
(A horogblokkal ellentétes iranyba forgatni.)

11.4.3 Lanc kopasanak mérése

Ezt a lanc tobb pontjan, egy lancszem (d) és (t) kdzotti kiterjedés, valamint 11 lancszem (11 t)
hosszanak megmérésével kell elvégezni.
Legnagyobb megengedett kopas:

Legkisebb megengedett lancszem 6,10 mm
vastagsag (d):
Legnagyobb megengedett hézag (t): 18,70 mm

Legnagyobb megengedett hossz (11 t): 199,70 mm
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Ezen hatarértékek atlépése esetén a lancot azonnal ki kell cserélni. llyen esetben a
lancvezetd és a lanckerék kopasat is ellenérizni kell, és sziikség esetén ezeket is ki kell
cserélni.

&

Ha barmelyik lancszemen valamilyen hiba lathatd, a lancot ki kell cserélni.

W A lanc azonos pontjan ismétlédé megallitas és inditas az adott pillanatban a lancdobban
talalhat6 2—-3 lancszem fokozott kopasahoz vezet.

11.5 Felfiggeszté horog

Szétszerelés:

e Tavolitsa el a csavart és a rogzité
lemezt.

e Tavolitsa el a két szegecset.
Vegye ki a horgot.

Visszahelyezés:

» Tegye a horgot burkolataba.

» Helyezze a két szegecset a horog
belsejébe.

» Tekerje vissza a csavart és a
régzitd lemezt, ne feledkezzen
meg a biztonsagi alatétrél.

&

¥
|
7777777737

7

///////II//

A horgot be kell allitani 1/1 vagy 2/1 agnak megfeleléen.

11.5.1 Felfiggesztd- és emeléhorgok kopasanak mérése (lasd horog-tanusitvanyt)

A felflggeszté- és emel6horgok kopésat rendszeresen ellendrizni kell. A sérilt kiakadasgatidkat
azonnal ki kell cserélni.

Ha az emeléhorog legnagyobb mérete (a2) 15 %-nal nagyobb mértékben meghaladja a kezdeti
méretet, akkor a horgot azonnal ki kell cserélni.

Kategoria: 025 050

Legnagyobb megengedett a2 méret: 30 mm 39 mm

11.6 Potalkatrészek cserelistgja

Hosszabb ideig tart6 tarolas, vagy éves karbantartas soran ellenérizni kell a biztonsagi eszktzok (fék,
végallaskapcsold, csuszo tengelykapcsold...) mikodését és beallitasat. A deformalddott, vagy
szokatlan kopas jeleit mutatd alkatrészeket ki kell cserélni.

W Alkatrészcsere el6tt mindig meg kell szakitani a berendezés aramellatasat.
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Pétalkatrész

Ki cserélheti

Sziikséges szakképzettség

Felsé lancvezet6

Kimenétengely

PG kabelkarmantyd

Motor elététtengelye + allitéanyak
Motor zarésapka

Attételezés (elsé/masodik fokozat)
Fék fedél/zarofedél tomités

Egyéb tomitések és O-gylrik
Fék/csisz6 tengelykapcsolé

Gyart6 altal feljogositott személy
Gyart6 altal feljogositott személy
Gyart6 altal feljogositott személy
Gyart6 altal feljogositott személy
Gyart6 altal feljogositott személy
Gyart6 altal feljogositott személy
Vevd
Gyart6 altal feljogositott személy
Gyarto altal feljogositott személyzet

Szakképzett miiszerész
Szakképzett miiszerész
Szakképzett miiszerész
Szakképzett szerel6
Szakképzett szerel6
Szakképzett miiszerész
Szakképzett szerel6
Szakképzett szerel6
Szakképzett miiszerész

Fék zarésapka Vevo Szakképzett szereld
Alsé lancvezets Vevé Szakképzett szereld
Vevd

Gumiutk6zd
Villamos szekrény
Nyomtatott aramkori lap

Gyart6 altal feljogositott személy
Gyarto altal feljogositott személyzet

Szakképzett szerel6
Szakképzett miiszerész
Szakképzett miiszerész

Csatlakozok Vevcj Szakképzett miiszerész

Lanc Vevcj Szakképzett szerel6

Serleg Vevcj Szakképzett szerel6

Zuhanasbiztosito Vevcj Szakképzett szereld

Felfiiggeszté horog Vevcj Szakképzett szerel6

Horogcsoport (1/1, 2/1) xewf Szakképzett szerel6
evd

Vezérlédoboz

Szakképzett miiszerész

Alkatrész cseréjét kovetéen ellendrizni kell az emelé mikodését.

11.7 Csavarok meghuzasi nyomatéka (Nm)

M5 M6 M8 M10 M12 Mianyag*
Szabvanyos csavarok 6 10 24 48 83 1
Onmetsz6 csavarok 5 8 20 40 72 1

(*) Csavarok miianyag alkatrészek rogzitéséhez

11.8 Uzemen kivil helyezés

Miutan az emelét az FEM besorolasa szerinti id6tartamig hasznaltak, felhatalmazott félnek vagy a
gyarténak ellenériznie kell annak minden alkatrészét. Az emelét tilos tovabb hasznalni, hacsak a
felhatalmazott féllel vagy a gyartéval a tovabbi hasznalhatdsagrol meg nem allapodnak.

&

Az emel6bél Gzemen kivll helyezése elétt el kell tAvolitani a kenézsirokat és -olajokat.

10/2005

A SWF Krantechnik GmbH fenntartja a fenti informéciok kulon értesités nélkul torténd valtoztatdsanak ill. kiegészitésének jogat.



SWF

KRANTECHNIK

12— Karbantartas (kocsi)

12.1 Karbantartasi ellenérzélista

Ellenérizend6 Gyakorisag A személyzet sziikséges
képzettsége
Csavarok meghutzasi nyomatékanak ellendérzése és korr6zionyomok Evente Szakképzett szerel6
keresése
A gorgépalya 6sszekotészalag-atmérdjének mérése Evente Kezel6
A gorgés hajtokerék allapota Evente Kezel6

W A fenti miveleteket gyakrabban kell végrehajtani, amennyiben a gépet sokat hasznaljak,
vagy ha maximélis terheléssel, esetleg nehéz munkakdrilmények k6zott lzemeltetik.

12.2 Kenéanyagok

Kenési pont

Specifikacio

Ajanlott markak

Mennyiség

Gorgés hajtokerék

Csapagy (*)

KP 0 K kendzsir (DIN 51502)
Szappan-alapu litum + MoS2
Hozzavetéleges olvadaspont: +180°C
Penetracio torés utan: 355-385°C
Uzemi hémérséklet:

—30°C és +130°C kozott

Tribol: Molub Alloy univerzalis
kendzsir

Aral: Aral P 64037 ken&zsir
Aralub PMDO

BP:

L 21 M univerzalis kenézsir
Esso:

M univerzalis kendzsir
Mobil: Mobilgrease Special
Shell: Shell Retimax AM
Texaco:

Molytex EP 2 kenézsir
Fuchs: Renolit FLMO

Szlkség szerint

(*)0,021

12.3 Potalkatrészek cserelistgja

Hosszu ideig tartd Gzemszinet utan, vagy a rendszeres ellenérzéskor ellendrizze a biztonsagi
alkotoelemek (fék, végallaskapcsolok...) mikodését és bedllitdsait. A hibas, eldeformalddott vagy
elhasznalodott elemeket ki kell cserélni.

W Alkatreészcser e détt mindig meg kell szakitani a ber endezés é&ramellatasat.

Pétalkatrész

Ki cserélheti

Sziikséges szakképzettség

Gorgés hajtokerék
Reduktor szerelvény
Egyéb tomitések
Gumiutk6zd

Gyart6 altal feljogositott személy
Gyart6 altal feljogositott személy
Gyart6 altal feljogositott személy
Gyart6 altal feljogositott személy

Szakképzett szerel6
Szakképzett szerel6
Szakképzett szerel6
Szakképzett szerel6

&

Alkatrész cseréjét kovetéen ellendrizni kell a kocsi miikodését (lasd: Telepités).
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12.4 Meghuzéasi nyomaték (daNm)

M5 M6 M8 M10 M12
Normal csavarok 6 10 24 48 83
Onmetszd csavarok 5 8 20 40 72
Felfiiggesztés ,8.8"-as besorolasu csavarjai 83
Hajtomotor szerelvény régzitécsavarjai 24

12.5 A kocsi tizemen kivil helyezése

Miutan az emel6t és a kocsit az FEM besorolasa szerinti id6tartamig hasznaltak, felhatalmazott félnek
vagy a gyartonak ellenériznie kell annak minden alkatrészét. A kocsit tilos tovabb hasznalni, hacsak a
felhatalmazott féllel vagy a gyartéval a tovabbi hasznalhatdésagrol meg nem allapodnak.

&

A kocsibdl tizemen kivil helyezése el6tt el kell tAvolitani a kenézsirokat.
12.6 Hajtészerkezet

12.6.1 Hajtészerkezet ellendrzése és karbantartasa

Az alabbi ellenérzési és karbantartasi mlveleteket rendszeresen el kell végezni. Az egyes

ellendrzések és karbantartdsok gyakorisadgat lasd az ,Ellenérzési és karbantartasi idészakok” cim

részben.

» Ellendrizze a rogzitécsavarok szorossagat.

» Ellendrizze a berendezés mozgasat: gyorsitas és lassitas.

» Ellendrizze a fék dorzsbetétjeinek kopasat. Szilkség esetén tisztitsa meg a féket és cserélje ki a
dorzsbetéteket.

» Ellendrizze a légrést, és allitsa be, ha sziikséges. A tovabbi teendéket lasd a motorra vonatkozé
Utmutatasoknal.

» Ellenérizze, hogy a frekvencia-atalakité megfeleléen miikdodik-e.

» Amennyiben a hajtdszerkezet reduktorral van felszerelve, ellenérizze annak esetleges
szivargasat.

* A hajtdmivek félfolyékony kenéccsel vannak kenve, nem igényelnek kenést, és hagyomanyos
hasznalat mellett a kenéanyagot nem sziikséges megvaltoztatni.

12.6.2 Hajtészerkezet leszerelése és cseréje

W Gy6z6djon meg a munkaterilet biztonsagossagarol, és arrdl, hogy a berendezés
0sszeszerelésekor nem indulhat el véletlentl. Az aramités vagy a véletlen elinditas
elkertlése érdekében gondosan szakitsa meg a gép aramellatasat.

» Huzza ki a motor tapcsatlakozojat.

» Tegye szabadda a hajtdszerkezet rogzitécsavarjait, majd tavolitsa el éket.

» Emelje ki a hajtoszerkezetet a hajtékerékbél.

» A Hajtészerkezet 6sszeszerelése” részben leirtaknak megfeleléen szerelje 6ssze az Uj
hajtészerkezetet.

12.7 Kompakt fék

12.7.1 Kompakt fék légrésenek beallitasa

» Bizonyosodjon meg réla, hogy a berendezés nincs veszélyes feszilltség alatt.
» Huzza ki a tapcsatlakoz6t a hajtészerkezetbél.
* Nyissa fel a motor fedelét.
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* Nyoma meg a féktarcséat, és mérje meg a légrést a beallité anya és az aluminiumgyrl k6zott. A
légrésnek 0,2-0,3 mm koz6tt kell lennie. Sziikség esetén a beallité anya segitségével allitsa be
utana a légrést.

» Robgzitse a motor fedelét és a tdpcsatlakozét.

12.7.2 Kompakt fék leszerelése

» Bizonyosodjon meg réla, hogy a berendezés nincs veszélyes fesziiltség alatt.

» Huzza ki a hajtészerkezet tApcsatlakozéjat.

* Nyissa fel a motor fedelét.

» Csavarja ki a fék légrésének beallité anyajat.

» Huzza ki a fék alkatrészeit. Ha a doérzsanyag vastagsaga kevesebb 5 mm-nél, cserélje ki a fék
0sszes alkatrészét.

e Szerelje dssze a féket forditott sorrendben.

« Allitsa be a fék légrését. Lasd a ,Kompakt fék légrésének beallitasa” részt.

12.8 A hajtoszerkezet frekvencia-atalakitojanak ellenérzése és karbantartasa

W A frekvencia-atalakito olyan aram alatt 1évé alkatrészeket tartalmaz, amelyek fesziltsége
halalos aramitést okozhat. A frekvencia-atalakiton barmilyen karbantartasi mivelet
végrehajtasa elétt legalabb 6t percet kell varni az aramellatas lekapcsolasa utan.

Az alabbi ellendrzési és karbantartasi mlveleteket rendszeresen el kell végezni. Az ellenérzések és
javitdsok gyakorisagat lasd az ,Ellenérzési és karbantartasi intervallumok” részben.

» A futdmacska jaratasaval ellenérizze a frekvencia-atalakité megfelelé miikbodését.

» Ellenérizze az tzemi allapot jelzélampajat (3), valamint a meghibasodas jelzélampéjat (2).

& Ha a frekvencia-atalakit6 meghibasodas jelzélampaja (2) vilagit, lépjen kapcsolatba a gyartd
cég Altal felhatalmazott karbantartd szervezettel.

12.9 Ellenérzési és karbantartasi intervallumok

A futé mozgatoma ellendrzési és karbantartasi intervalluma 12 naptari hénap. Azonban a futd
mozgatdm(i felszerelhet darura vagy emelére, amikor is az ellenérzési és karbantartasi
intervallumokat a Biztonsagos Miikddési Idészakok (BMI) hatarozzak meg. llyen esetekben a
karbantartasi eljarast legkésébb a daru vagy emeld karbantartasi idészaka (BMI%) végén, illetve a
feltintetett szdmua naptari hdnap eltelte utan kell elvégezni, attdl fliggéen, melyik van elébb. A
szakaszosan mikdodtetett futd mozgatomiveket hasznalatuk elétt ellenérizni kell.

&

A hajtészerkezet miikodéképességének érdekében a karbantartasi idészakokat meg lehet
roviditeni.

Kizarélag a hajtoszerkezet gyartdja altal feljogositott szakember, illetve a gyartd altal megfeleléen
képzett szerel6k végezhetnek karbantartdsi munkdkat. Amennyiben barmilyen hiba vagy
rendellenesség Iép fel, azok eredetét meg kell keresni, €s az eléirdsoknak megfeleléen ki kell javitani.
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13— Hibakeresés

Hiba Hibaforras

Megoldas

* A vészleallité gomb be van kapcsolva

« Kapcsolja ki

» Kioldott biztositék

* Cserélje ki a biztositékot

QL?(Z%?E emel nem  Bekapcsolt a héfokszabalyozé (opcionalis)

» Hagyja lehlni

» Meglazultak az érintkez6ket tartdé csavarok

* Hlzza meg a csavarokat

« Ki van kapcsolva a fékapcsolo

« Kapcsolja be

| * Tdlterhelés
Nem lehet megemelni a

» CsOkkentse a terhet

terhet * A cslisz6 tengelykapcsold kopott vagy rosszul van

bedllitva

« Allitsa be vagy cserélje ki

A féknyom meghaladja

a 10 cm-t « El vannak kopva a fékbetétek

« Allitsa be a féket, sziikség esetén
cserélien alkatrészeket

Az (tirdny nem egyezik
a vezérl6 szekrényen * A tapegység nincs megfeleléen csatlakoztatva
jelolttel

* Cserélje fel a tapegység két fazisat

* A lanc alkatrészei nincsenek beolajozva

« Olajozza meg az alkatrészeket

* A lanc elkopott

* Cserélje ki

A teher mozgatasa

kdzben szokatlan * A lanckerék vagy lancvezet6 elkopott
hangok hallhaték

« Cserélje ki a lanckereket vagy
lancvezet6t

* A szabadonfut6 kerék el van kopva

 Cserélje ki

* Hidnyzik valamelyik fazis

* Ellendrizze mindharom
csatlakozasat
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14— Illusztralt katalégus

14.1 Hazak

A SWF Krantechnik GmbH fenntartja a fenti informéciok kulon értesités nélkul torténd valtoztatdsanak ill. kiegészitésének jogat.

Sorszam | Mennyiség Kéd Leiras
Allorészek — kétsebességes — 2&8 polus
1 1 2249966 |400 V/50 Hz—460 V/60 Hz
1 1 2249967 |230 V/50 Hz
1 1 2249968 |400 V/60 Hz
1 1 2249969 |230 V/60 Hz
1 1 2249970 |500 V/50 Hz-575 V/60 Hz
Allorészek — egysebességes — 4 pélus
1 1 2249973 |400 V 50Hz-460 V/60 Hz
1 1 2249974 |230 V/50 Hz
1 1 2249975 |500 V 50 Hz-575 V/60 Hz
2 1 2249955 |Felfiggeszté horog szerelvény — fliggéleges szerelésii
2a 1 2242017 |Zuhanasbiztosité — acéllemezes tipus
2b 1 2242011 |Felfuiggeszté elem
3 1 2249954 |Felfiiggeszté horog szerelvény — parhuzamos szerelés(
3a 1 2242017 |Zuhanasbiztosit6 — acéllemezes tipus
3b 1 2249920 |Felfiiggeszté konzol szerelvény tengellyel és csavarokkal — parhuzamos szerelés(i
3bbis 1 2249921 |Felfiiggeszté konzol szerelvény tengellyel és csavarokkal — fliggéleges szerelés
4 1 2249904 |Motor zarésapka szerelvény
5 1 2249903 |Fék zarésapka szerelvény
10/2005
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6 1 2240011 |Fék véddésapka szerelvény

7 1 2218000 [Kapcsolészekrény kabel régzitékonzol

8 1 2246056 |Cimkeék és fedelek SKC

9 1 2218004 |Kabelvezetd

10 1 2240013 |Tomitégylri és O-gydri féksapkahoz

11 1 2216523 |Motor adattabla — semleges — (Ures)

12 1 2219920 [Névleges teherbirast jelzé tablak 500 kg (10 darabos készlet)
12 1 2219921 |[Névleges teherbirast jelzé tablak 630 kg (10 darabos készlet)
12 1 2219922 |[Névleges teherbirast jelzé tablak 1000 kg (10 darabos készlet)
12 1 2219929 [Névleges teherbirast jelzé tablak 1250 kg (10 darabos készlet)
12 1 2219923 |[Névleges teherbirast jelzé tablak 1600 kg (10 darabos készlet)
12 1 2219924 |Névleges teherbirast jelzé tablak 2000 kg (10 darabos készlet)
13 1 2249550 |Esévédé burkolat
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14.2 Gépezet/fek

Sorszam | Mennyiség Kod Leiras
1 1 2249940 |Csusz6 tengelykapcsol6-rugé motortengellyel
2 1 2245025 |Forg6rész szerelvény — egy- és kétsebességes tipus
3 1 2249941 |Lanckerék szerelvény
4 1 2249938 |Bolygémiives fogaskerék-sorozat — 2. Iépés — 8M/MN
4 1 2249951 |Bolygémiives fogaskerék-sorozat — 2. Iépés — 1IM/MN 16
5 1 2249937 |Bolygémlives fogaskerék-sorozat — 1. Iépés —
6 1 2241074 |Teljes fékszerelvény, fékezdlappal — 190 V/400 V
6 1 2241073 |Teljes fékszerelvény, fékezélappal — 100 V/230 V
6 1 2241072 |Teljes fékszerelvény, fékezélappal — 230 V/500 V-575 V
7 1 2249972 |Csusz6 tengelykapcsol6 surlédoétarcsa szerelvény
8 1 2248001 |Fék, teljes 190 V/400 V
8 1 2248000 |Fék, teljes 100 V/230 V
8 1 2248003 |Fék, teljes 230 V/500 V-575 V
9 1 2240012 |Tomit6 készlet fékezdlaphoz
10 1 2241501 |Tengellyel felszerelt motor
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14. 3 Emeléegység
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Sorszam | Mennyiség Kaéd Leiras
1 1 2249905 |Egyagu teheremelo horogcsoport — szabvanyos tipusu
1 1 2242018 |Egyagu teheremelo horogcsoport — 6nbiztosité tipusu
la 1 001515 Zuhanasbiztosité — acélhuzalos tipus — egyagu
la 1 2212017 |Zuhanasbiztositd — acéllemezes tipus — egyagu
1b 1 2217004 |Egyagu teheremelo horog — szabvanyos tipusu
1b 1 2247015 |Egyagu teheremelo horog — 6nbiztosité tipusu
1c 1 2249976  |Két féldarabbdl allé haz készlet tengellyel és csavarokkal
1d 1 2249995 |Névleges teherbirast jelzd tablak — egyagu tipus — 500 kg (10 darabos készlet)
1d 1 2219939 |Névleges teherbirast jelzd tablak — egyagu tipus — 630 kg (10 darabos készlet)
1d 1 2219914 |Névleges teherbirast jelzd tablak — egyagu tipus — 1000 kg (10 darabos készlet)
2 1 2249906 |Kétagu teheremelo horogcsoport — szabvanyos tipusu
2 1 2242028 |Kétagu teheremelo horogcsoport — 6nbiztosité tipust —
2a 1 001513 Zuhanasbiztosité — acélhuzalos tipus — kétagu
2a 1 2242017 |Zuhanasbiztositod — acéllemezes tipus — kétagu
2b 1 2242021 |Kétagu teheremelo horog — szabvanyos tipusu
2b 1 2267015 |Kétagu teheremelo horog — 6nbiztosito tipusu
2c 1 2249978 |Két féldarabbdl allé haz készlet tengellyel, visszafuté kerékkel és csavarokkal
2d 1 2249996 |Névleges teherbirast jelzd tablak — kétagu tipus — 500 kg (10 darabos készlet)
2d 1 2249990 |Névleges teherbirast jelzd tablak — kétagu tipus — 630 kg (10 darabos készlet)
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2d 1 2219915 |Névleges teherbirast jelzd tablak — kétagu tipus — 1000 kg (10 darabos készlet)
2d 1 2219936 |Névleges teherbirast jelzd tablak — kétagu tipus — 1250 kg (10 darabos készlet)
2d 1 2219959 |Névleges teherbirast jelzd tablak — kétagu tipus — 1600 kg (10 darabos készlet)
2d 1 2219916 |Névleges teherbirast jelzd tablak — kétagu tipus — 2000 kg (10 darabos készlet)
3 1 2243523  |Lancrogzité szerelvény

4 1 2242060 |Fels6 és also lancvezet6 szerelvény gumilitkozével

4a 1 2244008  |Gumiltkozé

5a 1 2249925 |Lancdob — 8 m-es lehetséges lanchosszlsag

5b 1 2249926 |Lancdob — 16 m-es lehetséges lanchosszisag

5c 1 2249932 |Lancdob — 30 m-es lehetséges lanchosszlsag

5d 1 2249933 |Lancdob — 50 m-es lehetséges lanchosszisag

6 1 2249942  |Zuhanasbiztosito szerelvény

7 2243500 |Teheremel6 lanc — horganyzott tipusu

7 2243501 |Teheremel6 lanc — fekete tipusu

8 2241045 |Teheremel6 lanchoz beépit6é szerszam

9 1 9995008 |Olajozékanna
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14.4 Villamos szekrény

Sorszam | Mennyiség Kéd Leiras

1 1 2249965 |Villamos doboz (tetd, fedél és csavarok)

2 1 2243004 |Nyomtatott aramkori kartya — kétsebességes emeld + be-/kikapcsolas — 400 V, 50/60 Hz 48 V-o0s
véltakoz6 aramu

2 1 2243003 [Nyomtatott aramkori kartya — kétsebességes emelé + be-/kikapcsolas — 230V, 50/60 Hz 48 V-os
véltakoz6 aramu

2 1 2243009 [Nyomtatott aramkori kartya — kétsebességes emelé + be-/kikapcsolas — 460 V, 60 Hz 48 V-os
véltakoz6 aramu

2 1 2243002 [Nyomtatott aramkori kartya — kétsebességes emeld + be-/kikapcsolas — 500 V, 50/60 Hz 48 V-o0s
véltakoz6 aramu

2 1 2243005 [Nyomtatott aramkori kartya — kétsebességes emelé + be-/kikapcsolas — 575 V, 60 Hz 48 V-os
véltakoz6 aramu

2 1 2243011 [Nyomtatott aramkori kartya — kétsebességes emelé + be-/kikapcsolas — 400 V, 50/60 Hz 115 V-os
véltakoz6 aramu

2 1 2243016 [Nyomtatott aramkori kartya — kétsebességes emeld + be-/kikapcsolas — 575 V, 60 Hz 115 V-os
véltakoz6 aramu

2 1 2243017 |Szabvanyos nyomtatott aramkori kartya — kétsebességes emeld + be-/kikapcsolas — 230 V/460 V 60
Hz 115V -os valtakoz6 aramu

2 1 2243018 |Ujracsatlakoztathaté nyomtatott aramkoéri kartya — kétsebességes emelé + be-/kikapcsolas — 230 V/460
V 60 Hz 115 V-os véltakoz6 aramu

2 1 2243034 [Nyomtatott aramkori kartya — kétsebességes emeld és haladas + be-/kikapcsolas — 400 V, 50/60 Hz
48 V-os véltakoz6 aramu

2 1 2243033 [Nyomtatott aramkori kartya — kétsebességes emeld és haladas + be-/kikapcsolas —230 V, 50/60 Hz
48 V-os véltakoz6 aramu

2 1 833098 |Fékkapcsolé modul 230 V/400 V-os kapcsol6 Gizemd( tap
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2 1 833096 |Fékkapcsolé modul 500 V-os kapcsolé Gizem( tap

2a 1 2213002 |Terhelésiidémérd 48 V-os valtakoz6 aramu, 50 Hz

2a 1 2213027 |Terhelésiidémérd 48 V-os valtakoz6 aramu, 60 Hz

2a 1 2213028 |Terhelésiidémérd 115 V-os véaltakozé aramu, 60 Hz

2b 1 7983051 |Vészleallito érintkezd K10, 48 V-os valtakozé aramu

2b 1 7983055 |Vészleallito érintkezd K10, 115 V-os véltakoz6 aramu

2c 1 7983052 |Iranyvalté érintkezé K21 vagy K22, 48 V-os véltakozé aramu  (1-es egyutthato)
2c 1 7983056 |Iranyvalté érintkezé K21 vagy K22, 115 V-os valtakozé arami  (2-es egyiitthatd)
2d 1 7983053 |Kivalaszto érintkezd K25, 48 V-os véltakoz6 aramu

2d 1 7983057 |Kivalaszto érintkezd K25, 115 V-os valtakozé aramu

2e 1 7983021 |Transzformator 400 V, 50/60 Hz, 48 V-os valtakoz6 aramu

2e 1 7983023 |Transzformator 230 V, 50/60 Hz, 48 V-os valtakoz6 aramu

2e 1 7983025 |Transzformator 460 V, 50/60 Hz, 48 V-os valtakoz6 aramu

2e 1 7983022 |Transzformétor 500 V, 50/60 Hz, 48 V-os valtakoz6 aramu

2e 1 7983024 |Transzformator 575 V, 50/60 Hz, 48 V-os valtakoz6 aramu

2e 1 7983029 |Transzformator 400 V, 50/60 Hz, 115 V-os véltakoz6 aramu

2e 1 7983027 |Transzformétor 575 V, 60 Hz, 115 V-os valtakozé aramu

2e 1 7983026 |Transzformator 230 V/460 V, 60 Hz, 115 V-os véltakoz6 aramu
2f 1 2243060 |Egyeniranyit6 230 V/400 V/460 V/500 V/575 V

2f 1 2243061 |Egyeniranyité 230V/460V — Ujracsatlakoztathat6

3 1 2249979 |10 db-os biztositékkészlet

4 1 2249947 |Kébelkarmantyl szerelvény

5 1 2219814 |Zar6lemez szerelvény

6 1 2249945 |(Csatlakozédug6 készlet gombszekrényhez

6 1 2249946 |Csatlakozédug6 készlet kocsihoz

6 1 2249982 |(Csatlakozédug6 készlet tapegységhez
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14.5 Felsé és also végallaskapcsolo

i

Sorszam | Mennyiség Kaéd Leiras
1 1 2242061 Mikrokapcsold szerelvény
2 1 2241068 Rugo szerelvény + tartd
3 1 7291030 Mikrokapcsol6 — szabvanyos tipusu
3 1 7291040 Mikrokapcsol6 — CSA tipusu
4 1 PG
=

A villamos szekrényben végzett munkak eldtt szlintesse meg az aramellatast.
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14.6 Elektromos kocsi

28a

| 28c
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Cseredarab | Mennyiség | < 1000 kg | < 2000 kg | < 3200 kg | <5000 kg Megnevezések
1 2 2141000 2151000 2161000 2181000 |Oldallemez
2 2 558909 558919 558929 558949 Hajtokerék csapagyakkal 2 + 4 + 5
3 2 558908 558918 558928 558948 Szabadonfuté kerék csapagyakkal 2 + 4 +5
6 4 400076 830860 830201 400078 Seeger-gy(rik
7 2 2142553 - - - Vonorad széles tartéhoz = 55-100
7 2 2142554 - - - Vonorad széles tartéhoz = 106-150
7 2 2142555 - - - Vonorad széles tartéhoz = 155-200
7 2 2142556 - - - Vonorad széles tartéhoz = 206—248
7 2 2142557 - - - Vonorad széles tartéhoz = 260-307
7 2 2142558 - - - Vonorad széles tartéhoz = 308-310
7 2 2152563 - - Vonorad széles tartéhoz = 64-126
7 2 2152564 - - Vonorad széles tartéhoz = 131-190
7 2 2152565 - - Vonorad széles tartéhoz = 198-248
7 2 2152566 - - Vonorad széles tartéhoz = 260-310
7 2 - 2162563 - Vonorad széles tartéhoz = 82-137
7 2 - 2162564 - Vonorad széles tartéhoz = 140-190
7 2 - 2162565 - Vonorad széles tartéhoz = 198-248
7 2 - 2162566 - Vonorad széles tartéhoz = 260-310
7 2 - - 2182553 [Vonorud széles tartéhoz = 82—-110
7 2 - - 2182554 |Vonorud széles tartéhoz = 113-150
7 2 - - 2182555 |Vonorud széles tartéhoz = 155-200
7 2 - - 2182556 |Vonorud széles tartéhoz = 206—-248
7 2 - - 2182557 |Vonorud széles tartéhoz = 260-310
9 - 832110 - - - M20 ep alatétek = 3 mm
9 - 832111 - - - M20 ep alatétek =2 mm
9 - 832112 - - M24 ep alatétek = 4 mm
9 - 832113 - - M24 ep alatétek = 2 mm
9 - - 400773 - M30 ep alatétek = 4 mm
9 - - 832114 - M30 ep alatétek = 3 mm
9 - - - 8584206 [M36 ep alatétek = 6 mm
9 - - - 8584225 |M36 ep alatétek = 2,5 mm
10 4 831523 - - - H M20 anya
10 4 831540 - - H M24 anya
10 4 - 831530 - H M30 anya
10 4 - - 8004234 [H M36 anya
11 4 831575 - - - PAL M20 anya
11 4 831576 - - PAL M24 anya
11 4 - 831577 - PAL M30 anya
11 4 - - 8004208 [PAL M36 anya
12 1 558940 558941 558942 - Osszekapcsol6 darab
13 2 558943 558944 558945 - Pozicional6 csé
14 4 100051 400078 400081 - Seeger-gylrak
15 1 558946 558947 558947 - Felfliggeszt6 tengely
16 1 400762 832110 832110 - Alatét
17 1 831598 831596 831596 - Onbiztosité anya
19 1 52299089 | 52299087 | 52299087 52299087 |Hajtébmotor szerelvény, 48 V-os valtakozo
aramu
22 1 830203 830203 830203 830203 CHC csavar
23 1 558907 558917 - - Ellensuly
24 1 2222002 2222003 2277020 2182000 |[Csatlakoz6 darab (fiiggéleges)
25 4 558993 558993 558993 558993 Utkoz6
26 1 601801 601801 601801 601801 Komplett végallaskapcsolé
26a 1 7541312D | 7541312D | 7541312D 7541312D |Végallaskapcsolé
27 1 (7661106Q + 5531802D) Testelt kefe (kefe + tartd)
28 1 601806 601806 601806 601806 Egyenes hajtas, vasszerelvények, 235 mm
28 1 601807 601807 601807 601807 Egyenes hajtas, vasszerelvények, 435 mm
10/2005
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28a 602910 602910 602910 602910 Egyenes hajtas, vasszerelvények, 170 mm

28a 602911 602911 602911 602911 Egyenes hajtas, vasszerelvények, 400 mm

28b 558997 558997 558997 558997 El6tolé egység 235 mm-es egyenes hajtas
vasszerelvényekhez

28b 558999 558999 558999 558999 El6tol6 egység 435 mm-es egyenes hajtas
vasszerelvényekhez

28c 7 215 453J | 7215 453J | 7215 453) 7 215 453J |CHC 8 x 16 csavar
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14.7 Futomacska mozgatomda

Sorszam Kéd Részletezés Leiréas
1 52296293 MO06-001V Fékjavito készlet
2 52300292 MO06-008V Tomits készlet
3 52300291 MO06-007V Kapcsolédoboz
4 52300287 MO06-003V Inverter: 48 V + SZURO
4 52300288 MO06-004V Inverter: 115 V + SZURO
5 52297959 CCGCELCP-04 Csatlakozékabel
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15- Tanusitvanyok

LANC-TANUSITVANY

__Teheremelé lanc _

Rendelésiszam :| V1039710-0.0RD |

sorozatszam :| 05103974G10001... |

MUSZAKI JELLEMZOK

Lanctipus Standard
Atméré (d) / hézag (t) 6.8/17.8 mm
Kategoria DAT
Fokozat RTD // HE G80 RAS
Legnagyobb megengedett fesziltség 135.1 N/mm?
Fellleti keménység 580-700 HV
Edzett réteg vastagsaga 0.14-0.28 mm
Szabvany EN 818-7
Jelblések (6 x t) RTD // RAS
DAT
Terhelhetéség (M3) 1000 Kg
Szakitéerd 58.1 kN
Nyujthatésag 800 N/mm?
Szakadasi nyulas 10 % min.
Sualy 1.08 kg/m

22.09.2005

e

BERNARD DELEFOSSE
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HOROG-TANUSITVANY

- Also horog -
Rendelési szam :| V1039710-0.0RD Sorozatszam N° : | 05103974G10001...0
5103974G10003
MERETEK
oM

R

o iigy

)

82

1

2

el

b1
<

N~ |
<

>

h1 b2

DIN | Méretek (mm)° |
OM DOal1 a2* a3 bl b2 el hl h2 tl t2

025 16 36 26 41 22 19 96 28 24 38 13

05 20 43 32 49 29 24 105 37 31 43 14

* Megjegyzés : az a2 méret jelzi a horog és a kiakadasgatlo kdzotti szabad tér

nagysagat.

MUSZAKI JELLEMZOK

Szabvany : DIN 15401
Kategoria: V
Anyag: 35CrMo
Re mini: 620 MPa
22.09.2005

BERNARD DELEFOSSE
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